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3. Dados do projeto 

Qual o tema da pesquisa? 

 

Supervisão de tempo do funcionamento de máquinas industriais. 
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Hipótese ou questão de pesquisa 

 

Obter o tempo de funcionamento individualizado de máquinas industriais e mandar o 

resultado em forma de planilha de EXCEL, evitando utilização de software supervisório. 

 

 
 

Objetivos 

1 - Controle da manutenção Preventiva; 

2 - Redução de custos de levantamento manual do tempo de funcionamento de máquinas; 

3 - Tempo de processo fabril online; 

4 - Controle operacional da manutenção. 

 

 

 

Descrição detalhada dos materiais e métodos (Procedimentos) que serão 

utilizados no desenvolvimento do projeto. 

LISTA DE MATERIAIS 

ITEM QUANT. UNID. DESCRIÇÃO 

1 3 PÇ LÂMPADA - LED - E27 

2 3 PÇ SOQUETE E27 

3 3 PÇ CONTATOR POTÊNCIA - TENSÃO 24Vcc 

4 1 PÇ FONTE CHAVEADA 100/240 Ac - 24Vcc  

5 3 PÇ REGULADOR DE TENSÃO  7805 - 5V  

6 6 PÇ BOTÃO CHAVE   MICROSWITCH PUSH BUTTON - 4 PINOS  

7 1 Pç CABOS DE COMUNICAÇÃO MICROUSB 

8 3 PÇ MÓDULO RELÉ DE INTERFACE - 1 CANAL - 5V 

9 1 PÇ PLACA WEMOS D1-R1 WIFI ESP8266 

10 1 PÇ PROTOBOARD  1660 PONTOS 

 

    

 

 

 

 

 

 

 

Questão ou problema identificado 

 

Supervisão de tempo do funcionamento de máquinas industriais para controle de manutenção 

preventiva. Capturar o sinal de máquina funcionando iniciando o cronômetro de horário e 

mandar o sinal para uma planilha eletrônica de forma automática. 

 

 

 



 

  

 
 

 

Método: (PDCA) 

 

• Planejar - dimensionamento do circuito, tipo de linguagem de programação a ser 

utilizado, verificar a demanda proposta pela empresa e o custo para realizar o 

projeto. 

• Executar - realizar a programação com linguagem C++, criar planilha no Excel, 

realizar montagem do circuito eletrônico e comunicar a Placa WeMos D1 R2 Wifi 

ESP8266 com Excel para coletar dados da máquina. 

 

• Checar – verificar a programação realizada testando nos componentes, conexões de 

alimentação, comunicação e analisar a coleta de dados. 

 

• Agir – Em caso de falhas verificar a programação, conexões de alimentação, 

comunicação e componentes.  

 

 
 

Referências Bibliográficas para o Projeto. (Pelo menos duas) 

Internet 

Brincando com ideias. Citação de referências e documentos eletrônicos. Disponível em: 

<https://www.youtube.com/watch?v=V8PHw3e-aPo> Acesso em: 05 set. 2022. 

 

Internet 

Arduino & Eletrônica. Citação de referências e documentos eletrônicos. Disponível em: < 
https://www.youtube.com/watch?v=Ea2iE5Uyc-Q > Acesso em: 02 set. 2022. 

 

 

 

 

 

4. Cronograma 

Mês Agosto Setembro Outubro 
Principais atividades S1 S2 S3 S4 S1 S2 S3 S4 S1 S2 S3 

Definição de grupo   X         

Escolha de demanda   X         

Idealização de projeto    X        

Inicio de programação C++     X       

Ensaios em TinkerCad      X      

Ensaios em Protoboard       X     

Elaboração: Lista de materiais       X     

Ajustes finais        X X X  

Apresentação na FECEG           X 
 

 

 



 

  

 
 

 

 

Resumo 
 

A negligência de manutenção preventiva é a maior causa de interrupções no 

processo industrial. Muitas industrias por falta de informação e, até mesmo, corte de 

custo, acabam negando a manutenção preventiva gerando uma futura corretiva 

juntamente com a pausa na produção. Contudo, uma empresa a qual deseja monitorar a 

manutenção preventiva de suas máquinas contém a necessidade de automatizar o 

processo executado nos dias atuais de forma manual. 

 Buscando uma solução barata e eficaz, foi feita a pesquisa com 

microcontroladores que atendessem a demanda minimizando custos, números de 

equipamentos para efetuar a automatização do projeto e eficácia. Foi encontrado o 

Microcontrolador WeMos D1 R2 Wifi ESP8266 que para projetar e verificar a 

possibilidade do projeto, atende a necessidade com 11 entradas digitais para exemplificar 

o monitoramento de 3 máquinas juntamente com sua comunicação Wifi para comunicar 

com Excel e monitoramento on-line em tempo real. 

Estima-se que o projeto obtenha êxito em sua execução, analisando a 

implementação de mais microcontroladores para o sistema de controle das máquinas. 

Devido ao baixo custo do microcontrolador, fácil implementação no setor de 

produção (Onde estão localizadas as máquinas para serem feitas o monitoramento) e 

comunicação simples entre Arduino – Excel, o projeto se torna viável para aplicação em 

larga escala sendo necessário apenas ajustes na lógica do Excel devido acréscimo de mais 

variáveis dependendo da demanda necessária. 

 


